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Практика является обязательным разделом основной профессиональной образовательной программы ФГОС СПО, обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО). Практика представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП СПО предусматриваются следующие виды практик: производственная и учебная.
Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю специальности и преддипломной практики (для специалистов среднего звена).
Целью практики является формирование профессиональных и общих компетенций по профессии Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).
Общий объем времени на проведение практики определяется ФГОС СПО, сроки проведения установлены ГБОУ  «КГСТ» в соответствии с ОПОП.
Учебная и производственная практики в рамках профессиональных модулей реализуются как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей
Учебная практика направлена на получение первоначального практического опыта. Учебная практика может проводиться как в образовательном учреждении, так и в организациях (на предприятиях) на основании договоров между организацией и образовательным учреждением.
Практика по профилю профессии направлена на освоение обучающимися общих и профессиональных компетенций и, как правило, проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Формы  отчетности студентов  по учебной  и производственной практике  - дневник.
Программа	учебной   и  производственной   практик     разрабатывается
учебным заведением на основе рабочих программ модулей ОПОП специальности, макета программы учебной и производственной практики и согласовывается с организациями, участвующими в проведении практики.
Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов контроля для оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенций (оценочные материалы);  к  работе  над этим   разделом привлекаются  специалисты  организаций (предприятий), в  которых проводится практика. При разработке содержания каждого вида практики по профессиональному модулю следует выделить необходимые практический опыт, умения и знания в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретной профессиональной деятельностью и включенные   в рабочую программу модуля.  Содержание практики по профилю специальности может уточняться в зависимости от специфических обязанностей конкретной организации (предприятия) Формой аттестации по учебной практике и практике по профилю специальности является дифференцированный зачет.
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1.1. Область применения программы.
 Программа производственной практики (далее программа практики) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в части освоения видов профессиональной деятельности (ВПД) профессии, соответствующих профессиональных компетенций (ПК) и общих компетенций (ОК): 
- Подготовительно-сварочные работы.
ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей ,чугуна,  цветных металлов и сплавов. 
ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
ПК 2.4. Выполнять  кислородную, воздушно- плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
ПК 2.5.Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно- техническими требованиями и требованиями охраны труда.
Учебная практика ПМ 02. – 216 час.
2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

2.1. Объем и виды практики по профессии 
15.01.0.5 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	Модуль
	Тип практики
	Кол-во часов
	Форма проведения

	ПМ.02
	Итого Учебная
	216ч
	Рассредоточенная

	
	4 семестр
	36ч
	Рассредоточенная

	
	5 семестр
	108ч
	Рассредоточенная

	
	6 семестр
	72ч
	Рассредоточенная

	Вид аттестации: дифференцированный зачет

	
	Итого Производственная
	396ч
	Концентрированная

	
	4 семестр
	72ч
	Концентрированная

	
	5 семестр
	144ч
	Концентрированная

	
	6 семестр
	180
	Концентрированная

	Вид аттестации: дифференцированный зачет





2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ


2.2. Содержание практики
2.2.1.Содержание практики по профессиональному модулю ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплетений чугунов во всех пространственных положениях
Цель  практики: Овладение видом профессиональной деятельности Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплетений чугунов во всех пространственных положениях. Через формирование общих и профессиональных копметенций. 
Задачи практики:
- Формирование профессиональных компетенций
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва;
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва; 
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей;
 ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей;
ПК.2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлококструкций
ПК.2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно- техническими требованиями и требованиями охраны труда.

- Формирование общих компетенций
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК. 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК. 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК. 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
В результате прохождения учебной и производственной практики обучающийся  должен
иметь практический опыт: 


- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;
- подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;
- выполнения сборки изделий под сварку;
проверки точности сборки;
уметь: 
- выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; 
- подготавливать газовые баллоны к работе; 
- выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки;
Знать:
-правила подготовки изделий под сварку,
- назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций.выполняемых при подготовке металла к сварке,
- средства и приемы измерений линейных размеров, углов. Отклонений формы поверхности
- виды и назначение сборочно- сварочных приспособлений,
-виды сварных швов и соединений, их обеспечения на чертежи,
- типы разделки кромок под сварку,
- правила наложения прихваток,
-типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.



УП.02. Учебная практика -216 часов
	№ п/п
	Тема урока
	Кол-во часов
	Перечень учебно-производственных работ и упражнений
	Формы текущего контроля

	Учебная практика  - 36 час. 4 семестр

	2
	Сборка нахлёстанных соединений без скоса кромок
	6
	Упражнения по сборке нахлёстанных соединений без скоса кромок.
 ПК 2.1, ПК 2.2, ОК. 2, ОК 3, ОК 4, ОК
	Экспертная оценка выполнения практической работы

	3
	Сборка изделий разных толщин
	6
	Упражнения по  сборке изделий разных толщин
ПК 2.1, ПК 2.2, ОК. 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6

	Экспертная оценка выполнения практической работы

	4
	Сборка нахлёстанных соединений со скосом кромок
	6
	Упражнения по сборке нахлёстанных соединений со скосом кромок  ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК
	Экспертная оценка выполнения практической работы

	5
	Сборка изделий разных толщин
	6
	Упражнения по сборке изделий разных толщин
ПК 2.1, ПК 2.2, ОК. 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы

	6
	Сборка пластин на прихватки
	6
	Упражнения по сборке пластин на прихватки
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	7
	Сборка пластин на прихватки стыков трубопроводов
	6
	Упражнения по сборке пластин на прихватки стыков трубопроводов
ПК 2.1, ПК 2.2, ОК. 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	Итого 36 часов

	Учебная практика УП 02-108 час 5 семестр

	10
	Наплавка на пластину ниточного валика электродом, расположенным углом назад с наклоном вправо
	7
	Упражнения по наплавке на пластину ниточного валика электродом, расположенным углом назад с наклоном вправо

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	11
	Наплавка широкого валика вертикально расположенным электродом.

	7
	Упражнения по наплавке широкого валика вертикально расположенным электродом. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	12
	
Наплавка широкого валика электродом , расположенным углом назад.
	7
	Упражнения по наплавке широкого валика электродом , расположенным углом назад. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	13
	Наплавка широкого валика электродом, расположенным углом вперед.
	7
	Упражнения по наплавке широкого валика электродом, расположенным углом вперед. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	14
	Многослойная наплавка валиков на пластину.
	7
	Упражнения по многослойной наплавке валиков на пластину ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	15
	Сварка стыковых соединений без разделки кромок: -выполнение стыкового соединения без зазора, скоса кромок односторонним швом вертикально расположенным электродом
	7
	Упражнения по  сварке стыковых соединений без разделки кромок: -выполнение стыкового соединения без зазора, скоса кромок односторонним швом вертикально расположенным электродом ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	16
	Сварка стыковых соединений без разделки кромок: - выполнение стыкового соединения без зазора, скоса кромок односторонним швом электродом, расположенным углом вперед;
	7
	Упражнения по  сварке стыковых соединений без разделки кромок: - выполнение стыкового соединения без зазора, скоса кромок односторонним швом электродом, ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	17
	Сварка стыковых соединений без разделки кромок: -выполнение стыкового соединения без  зазора, скоса кромок односторонним швом электродом расположенным углом назад

	7
	Упражнения по Сварке стыковых соединений без разделки кромок: -выполнение стыкового соединения без  зазора, скоса кромок односторонним швом электродом расположенным углом назад ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6


	Экспертная оценка выполнения практической работы


	18
	Сварка стыковых соединений без разделки кромок: -выполнение стыкового соединения двух пластин одинаковой толщины, собранных встык без разделки кромок, с зазором между ними от 1 до 4 мм, двусторонним швом при различном расположении электрода
	7
	Упражнения по выполнению стыкового соединения двух пластин одинаковой толщины, собранных встык без разделки кромок, с зазором между ними от 1до 4 мм, двусторонним швом при различных расположениях электрода. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	19
	Сварка нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений: -выполнение нахлестанного соединения двусторонним швом при различном положении электрода и наклоненным в правую сторон
	7
	Упражнения по сварке нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений выполненных двусторонним нахлѐсточным  швом при различном положении электрода и наклонным в правую или левую сторону ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	20
	Сварка нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений:-выполнение таврового соединения без скоса кромок односторонним швом в лодочку при различном положении электрода;
	7
	Упражнения по сварке нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений:-выполнение таврового соединения без скоса кромок односторонним швом в лодочку при различном положении электрода; ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	21
	Сварка нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений:-выполнение углового соединения без скоса кромок односторонним швом  без колебания электрода и при различном его положении с наклоном вправо
	7
	Упражнения по сварка нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений: -выполнение углового соединения без скоса кромок односторонним швом  без колебания электрода и при различном его положении с наклоном вправо
ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	

	21
	Сварка нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений: -выполнение углового соединения без скоса кромок односторонним швом при различном положении электрода;
	8
	Упражнения по выполнению сварке нахлёстанных, тавровых и угловых соединений: -выполнение углового соединения без скоса кромок односторонним швом при различном положении электрода;
ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	22
	Сварка нахлѐстачных, тавровых и угловых соединений: -выполнение углового соединения многослойным многопроходным швом при различном положении электрода
	8
	Упражнения по   выполнению  сварке нахлёстанных, тавровых и угловых соединений: -выполнение углового соединения многослойным многопроходным швом при различном положении электрода ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	23
	Дуговая наплавка и сварка при наклонном положении пластин
	8
	Упражнения по дуговой наплавке и сварке при наклонном положении пластин ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	Итого 108 часов 5 семестр

	ПМ 0.2     6 семестр   Учебная практика  72 часа

	26
	Инструктаж по ТБ и организации рабочего места электросварщика

	6
	Упражнения по правилам и приёмам сборки и сварки тавровых соединений в сварочных конструкциях и соединениях. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6           

	Экспертная оценка выполнения практической работы


	27
	Проверка размеров сваркой конструкции (согласно чертежа) с помощью шаблонов и измерительного инструмента

	6
	Упражнения по правилам сборки сварочных изделий в приспособлениях. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             
	

	28
	 Выявление дефектов ( подрезов шлаковых включений. наплавов) сварка швов и их устранение
	6
	Упражнения по правилам и видам сборки угловых соединений в сварочных конструкциях ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             
	

	29
	Выявление дефектов ( подрезов, шлаковых включений. наплавов) сварка швов и их устранение
	6
	Упражнения по правилам сварки и видам сварки стыковых соединений. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК6


	

	30
	Выполнение горячей правки листового металла
	6
	Упражнения по правилам выполнения горячей правки листового металла ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             
	

	31
	Выполнение горячей правки профильного металла
	6
	Упражнения по правилам сборки пластин в приспособлениях. Предварительная резка пластин. ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             
	

	32
	Проверка качества сварных соединений методом измерений по внешнему виду и излому
	6
	Упражнения по правилам. проверки качества сварных соединений методом измерений по внешнему виду и излому ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             
	

	33
	Использование сборочно- сварочных приспособлений для предотвращение деформации
	6
	Упражнения по использованию сборочно- сварочных приспособлений для предотвращение деформации ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6             

	

	
	Устранение дефектов сварки плавлением
	6
	Упражнения по устранению дефектов сварки плавлением ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6          

	

	
	Выявление дефектов ( подрезов, шлаковых включений, наплывов) сварных швов и их устранение
	6
	Упражнения по выявлению дефектов ( подрезов, шлаковых включений, наплывов) сварных швов и их устранение ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК6
	

	
	Выявление наружных дефектов на сварных швах визуальном осмотре
	6
	Упражнения по выявлению наружных дефектов на сварных швах визуальном осмотре ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК6
	

	
	Выполнение горячей правки листового металла
	6
	Упражнения по выполнению горячей правки листового металла ПК 2.1, ПК 2.2, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК
	

	Итого за 6 семестр 72 часов

	ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА – ПМ 02 -72 часов 2 курс 4 семестр

	1
	Вводный. Ознакомление с безопасностью труда и пожарной безопасностью на предприятии
	6
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений организовать рабочее место. Формирование практических навыков и умений в работе 
ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9.
ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	2
	Сварка заглушек трубопроводов различного диаметра.
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке заглушек трубопроводов различного диаметра. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	3
	
Приварка фланцев большого сечения
	18
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по приварке фланцев среднего и большего сечения ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	4
	Сварка ящика для металл отходов S=5,0мм.
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке ящика для металлоотходов S = 5,0 мм. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	5
	Сварка урны для мусора
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке урны для мусора. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4.
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Сварка защитных сеток на приемные трубы.
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке защитных сеток на приѐмные трубы ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	 Итого  ПМ 02 -72 часов



	Производственная практика ПМ02 - 144 часа 5 семестр  3 курс

	2
	
Вводный. Ознакомление с безопасностью труда и пожарной безопасностью на предприятии
	
6
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений организовать рабочее место. Формирование практических навыков и умений в работе 
ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9.
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	3
	Сварка трубопроводов различными способами
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке трубопроводов различными способами ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	4
	Ручная дуговая сварка кольцевых швов на трубах Ø45- 50мм.
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков ручной дуговой сварке кольцевых швов на трубах диаметром от 45 до 50 мм. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	5
	Сварка детали изоляции водотрубных котлов.
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке деталей изоляции водотрубных котлов ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	6
	Сварка резервуаров для негорючих жидкостей из конструкционных сталей.
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков сварки резервуаров для негорючих жидкостей из конструкционных сталей. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	7
	Сварка медных и латунных труб различного диаметра
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков сварки медных и латунных труб различного диаметра. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы



	8
	Ручная дуговая сварка покрытыми электродами малонагруженных конструкций из технического алюминия.
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по ручной дуговой сварке покрытым электродом малонагруженных конструкций из технического алюминия ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	9
	Ручная дуговая сварка покрытыми электродами алюминиевых сплавов типа АМц и АМг.
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков ручной дуговой сварки покрытыми электродами алюминиевых сплавов типа АМц и АМг ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	10
	Ручная дуговая сварка покрытыми электродами изделий из силумина
	
6
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по ручной дуговой сварке покрытым электродом изделий из силумина. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	11
	Бобышки, донышки, крестовины, перегородки и планки в собранных сварных узлах из алюминиевых, медных и других сплавов – сварка
	6
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке бобышек, донышек, крестовин, перегородок и планок в собранных узлах из алюминиевых, медных и других сплавов. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	12
	Ребра, стаканы, угольники, фланцы, штуцеры в собранных сварных узлах из алюминиевых, медных и других сплавов – сварка
	6
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке рѐбер, стаканов, угольников, фланцев, штуцеров в собранных сварных узлах из алюминиевых, медных и других сплавах. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	13
	Сварка - гильзы на опору из медных и медно – никелевых сплавов – сварка бобышек, отростков
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке гильзы на опору из медных и медно – никелевых сплавов – сварка бобышек. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	14
	Детали рамы из алюминиевых сплавов толщиной 6 мм – сварка
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке деталей рамы из алюминиевых сплавов толщиной 6 мм. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	15
	Изделия из латуни толщиной металла до 1,5 мм – сварка под хромирование
	
12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по сварке под хромирование изделия из латуни толщиной металла до 1,5 мм. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	Итого        ПМ 02 -   144 часа

	Производственная практика ПМ.02 -180 час =6 семестр 3  курс

	
	Вводный. Ознакомление с безопасностью труда и пожарной безопасностью на предприятии
	

6
	Изучить правила ТБ.
Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений организовать рабочее место. Формирование практических навыков и умений в работе 
ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9.
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Наплавка шеек коленчатых валов.
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по наплавке шеек коленчатых валов. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Наплавка ходового колеса крана
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по наплавке ходового колеса крана. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Устранение трещин наплавкой в различных конструкциях.
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по устранению трещин наплавкой в различных конструкциях. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Наплавка мест выработки буксовых болтов
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по наплавке мест выработки буксовых болтов. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Наплавка кронштейнов
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по наплавке кронштейнов. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Наплавка алюминиевой станины электродвигателя
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков по наплавке алюминиевой станины электродвигателя ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Резка профиля балки по разметке
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков резки профиля балки по разметке. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Воздушно-дуговая резка легированной нержавеющей стали S=12-25м
	18
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков воздушно – дуговой резки легированной нержавеющей стали S=12-25мм. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Резка заготовок для труб общего назначения без скоса кромок
	12
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков резки заготовок для труб общего назначения без скоса кромок. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Резка поворотных труб
	18
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков резке поворотных труб. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Резка резервуаров для негорючих жидкостей из конструкционных сталей.
	18
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков резке резервуаров для негорючих жидкостей из конструкционных сталей. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Резка трубных конструкций из меди
	18
	Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на сварочном оборудовании. Получение профессиональных навыков резке трубных конструкций из меди. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	
	Дифференцированный зачет
	6
	Проверка умений учащихся по ранее пройденным темам. Умение применять приемы самоконтроля. Выполнение практического задания согласно нормативно-технологической документации. ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4. ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК 4,ОК 5, ОК 6
	Экспертная оценка выполнения практической работы


	Итого  ПМ02 – 180 час.






3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ И  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1Общие требования к организации образовательного процесса учебной и производственной практики
 
Освоение программы учебной практики базируется на изучении обще-профессиональных дисциплин, охране труда. Обязательным условием допуска к учебной в рамках профессионального модуля ПМ.01 является освоение теоретических дисциплин модуля для получения первичных знаний в рамках данных профессионального модуля. Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских образовательного учреждения. Проведение производственной практики предполагается в сторонних профильных организациях, обладающих необходимым производственным и кадровым потенциалом на основе прямых договоров или в ресурсном центре техникума.
Медицинское ограничения регламентированы перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации

3.2  ТРЕБОВАНИЕ К МИНИМАЛЬНОМУ  МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОМУ
         ОБЕСПЕЧЕНИЮ

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом
Реализация программы модуля осуществляется в:
Кабинете  Сварочная  мастерская (Ресурсный центр)
Мастерской:  Сварочная мастерская
Лаборатории  Сварочная мастерская (Ресурсный центр)
Оборудование учебного кабинета  
     - сварочные посты по количеству студентов;
- комплект сварочных и слесарных приспособлений, инструментов;
- комплект бланков технической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- наглядные пособия (по сварочному производству).
Технические средства обучения: АРМ преподавателя отсутствует

1.Оборудование и рабочие места в Сварочной мастерской (Ресурсного центра) в здании отделения ГБПОУ «КГСТ» - подготовки квалифицированных рабочих и служащих:
- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные, письменные столы,
- сварочные кабинки:, вертикально-сверлильный, заточной и др.;
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- заготовки для выполнения сварочных работ;
- огнетушитель;
      - Плакаты «ТБ при выполнении сварочных работ», «Устройство сварочного поста», «Таблица размеров для нарезания резьбы», «Способы нарезания резьбы», «Линейные размеры», Устройство различных приспособлений и их принцип действия» 
2.Оборудование и рабочие места в Сварочной мастерской (Ресурсного центра) в здании отделения ГБПОУ «КГСТ» - главный корпус
- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные, письменные столы,
 - сварочные посты и сварочное оборудование и др.;
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- заготовки для выполнения сварочных работ;
- огнетушитель;
      - Плакаты «Виды сварочного оборудования», «Классификация электродов», «Таблица размеров для нарезания резьбы», «Способы нарезания резьбы», «виды слесарных операций», Линейные размеры», «Устройство различных приспособлений и их принцип действия» 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

	Наименование
 рабочего места
	Оборудование
	Инструмент, оснащение, приспособления

	Рабочее место сварщика
	Сварочный пост.
Регулятор напряжения.
Рабочий стол.
Система вентиляции. 
Защитный брезент. 
Вспомогательный стол Инструментальный стол.
	Набор измерительных инструментов, сварочные электроды, лампы освещение, вентиляция, сварочные маски.

	Заточной станок
	Учебный станок малых габаритов, производственный станок, инструментальный шкафчик.
	Журнал техники безопасности, приспособления и инструкция, защитный чехол, Деревянный трап

	Шлифовальный станок
	Производственный станок, инструментальный столик, средства индивидуальной защиты
	Набор инструментов и приспособлений, деревянный трап

	Отрезной дисковый станок
	Производственный станок, нтсрументальный шкаф
	Набор измерительных приспособлений, зажимов и измерительных инструментов, деревянный трап



3.3.   ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К  ОРГАНИЗАЦИИ  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА


	Освоение  программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных дисциплин охрана труда, материаловедение и МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами. Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы» является освоение усвоение учебной практики в рамках данного профессионального модуля. 
	Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
	Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний  Министерства здравоохранения Российской Федерации. 
	Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Обработка деталей на токарно-револьверных станках» является успешное освоение учебной практики в рамках данного профессионального модуля.
	Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
	Медицинские ограничения регламентированы Перечнем  медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.


3.4.  КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

  	Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной и производственной практикой студентов, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1- 2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее и ли среднее образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБУЧЕНИЯ


Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

1. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие. – М.: ОИЦ «Академия», 2007 г.
1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2017 г.
1. Р.Т. Гайнулин Справочник сварщика-монтажника: Челябинска: Юж.-Урал. Кн.изд-во: 2011 – 336 с: ил. 
1. М.Д. Банов, Ю.В. Казлов Сварка и резка материалов– М.: ОИЦ «Академия», 2017 – 400с.
1. С.В. Мозанов, В.В Степура Основы теории сварки и резки металлов: рабочая тетрадь Челябинска: Юж.-Урал. Кн.изд-во: 2010 – 172 с: ил. 
1. Овчинников, В.В. Контроль качества сварных соединений [текст]:практикум: учеб. пособ. для СПО/В.В. Овчинникова. – М.: Академия, 2009. – 96 с.
1. Овчинников, В.В. Контроль качества сварных соединений [текст]:практикум: учеб. пособ. для СПО/В.В. Овчинникова. – М.: Академия, 2009. – 96 с.
1. Чебан, В.А. Сварочные работы /Текст/: учеб. пособ. Для  уч-ся НПО /В.А. Чебан. - Ростов-на-Дону: Феникс, 2014. -416с




image1.jpeg




